INFORMATION

FOR TURBULENT ACTION

Mieszankl cementowe

W produkgiji réznych rodzajéw cementu, jak np.:

cement portlandzki

cement portlandzki hutniczy

cement portlandzki pucolanowy

cement portlandzki z dodatkiem popiotu lotnego

cement portlandzki z dodatkiem tupka ilastego

cement portlandzki wapienny

cement portlandzki hutniczy z dodatkiem popiotu lotnego
cement hutniczy

z odmiennych surowcéw, stosowane sg rozne technologie suszenia i mieszania. Powtarzalno$¢
wymaganej wedtug DIN 1164 (EN 197-1) homogenicznosci poszczegodlnych sktadnikow cementu oraz
najwyzszg jakos¢ mieszaniny gwarantujg mieszarki turbulencyjne AVA z serii HTC (wsadowe) albo HTK
(do pracy ciagte;j).

Decyzja, czy mieszanki cementowe wytwarzane sg w trybie wsadowym, czy tez w procesie ciggtym,
uzalezniona jest przede wszystkim od nastepujgcych czynnikéw:

liczba skfadnikéw do wymieszania,
czestotliwos¢é zmiany receptury,
wymagania dotyczace automatyzaciji,
pozadany przeréb.

Tryb ciggly jest przy tym stosowany przede wszystkim w przypadku receptur, ktére pozostajg
niezmienione na przestrzeni kilku dni albo tygodni. Warunkiem jest, by nie miesza¢ wiecej niz czterech
sktadnikow. W przeciwnym razie konieczne jest wymieszanie wstepne pomniejszych sktadnikow. Stopien
automatyzacji catej instalaciji jest z reguty dos¢ wysoki, ze wzgledu na to, ze wszystkie procesy
przebiegajg w trybie ciggtym.
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W przypadku czestych zmian receptury i barwnikéw, zaleca sie stosowanie mieszarek wsadowych AVA,
gdyz z dodwiadczenia wiadomo, ze mieszane sg wowczas wiecej niz cztery komponenty, a dziennie ma
miejsce kilka zmian receptur. Stopien automatyzacji catej instalacji jest przy tym zmienny, ze wzgledu na
to, ze nawet najmniejsze ilosci mogg by¢ podawane recznie do mieszarki.

Wymaganie wzgledem mieszarki polega na uzyskaniu homogenicznej mieszanki w czasach wsadowych
(zasilenie/wymieszanie/oproznienie) wynoszacych od 2 do 5 minut, przy skrajnie niskim wspétczynniku
zréznicowania.

W bebnie mieszajacym mogq bocznie zostaé zamontowane gtowice tnace, wspierajgce prace gidwnego
mieszadta. Te szybko pracujgce rozdrabniacze zapewniajg dodatkowg dyspersje matych sktadnikéw,
szczegolnie pigmentéw barwnika, oraz zapobiegajg tworzeniu sie aglomeratéw.

Poniewaz surowce stosowane w mieszankach cementowych majg duze wtadciwosci Scierne,
przyczyniajac sie do zuzycia osprzetu, topatki mieszadta AVA oraz noze rozdrabniacza posiadajg powioke
wolframowo-karbidowg, zwiekszajgcg okres ich zywotnosci.

W celu zapewnienia wysoce bezresztkowego oprézniania mieszarki wsadowej i skrocenia czasu jego
trwania, stosowane sg specjalne klapy, otwierajace sie na catej dlugosci mieszarki, zapewniajgc tym
samym kat oprézniania > 99,5%.

Gléwne zalety na korzysé naszych klientéw w skrocie:

Jakos$¢ mieszania powtarzalna w 100%
Dtugie okresy zywotnosci

Do wyboru tryb wsadowy lub ciggty
Wieksza pojemnos¢ uzytkowa
Optymalne opréznianie

Krétkie czasy wsadowe.
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